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Daokomed {(Sevive 4) PIUMSD146-4 7 18.7.2018 7 01
Ufusal Meslek Standard Relerans Kodu / Cmay Tarihi / Rev. No
TERIMLER, $IMGELER VE KISALTMALAR
ARK OCAGI: Hurda ve srvr metalin elektrik arki ile isitilarak kimyasal kormpozisyonunun

hassas olarak ayarlandifi ocagi,

BECERI: Belli hir ise iliskin gorev ve sorumuluklan yerine getirebilme yetenegini,

CURUF: Mealin ergitilmesi islemi sirasinda, metalden yogunlukga daha hafif olan ve ergiyen
metalin iistinde biriken safsizhiktara verilen genel adh,

CEVRE KORUMA: Cahsmalarda, ¢evreye wzarar vermeven malzemeleri veva siregleri
kullanmayt veya zararh atiklarm wygun sekilde bertarat edilmesini,

DOKUM: Metalleri, gesitli yollarda ergitip, kaliplara dokerck istenilen seklin elde edilmesi
1slemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart manul ve mamulierin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi iglemini,

ENDUKSIYON OCAGE: FErgitilecek malzeme &z direncinin, pota veya sabit haznenin
ciralinda bulunan endiiksiyon bobininden gegirilen allernatil akim ile olusturulan ve slirek]i yon
degistiren elektromanyetik degisken alanlara karsi gosterdigi direng vasiasi ile 1s1 enerjisi
drelerek ergitme yapan ocagn,

ERGITME: Sicakhgim arttirmak yoluyla katr halde bulunan metal ve alasunlan sivy, akigkan
hale getitme islemini,

GERI KAZANIM: Mabzemeleri doradan veya islemden pegirdikten sonra tekrar kullamma
sunmay: ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

1SCO: Uluslataras Standart Meslek Simillamasm,

ISG: Is Saphigr ve Giivenliging,

KALIP: Cesitli inalzemelerden drettlen, iki veya daha farzla ayn parcadan mitesekkil, i
kisminda dokilecek parca seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlencbilirlii saglanms) referans olciim
cihaz ife dogrulugundan cmin olunamayan bir &leim cihaznim mukayese ederck olgtim
sonuglarini raporlama islemint,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisam; yoratilen isten kaynaklanan, saghk ve
glivenligi etkileven bir veya birden fazla riske kars: koruyan, calisan tarafindan giyilen, takiian
veya tutulan tim alet, arag, gere¢ ve cihazlan,

KOKil. KALIP (BASINCL) DOKUM KALIBI): Meial malzemeden iretilen ve tekrarht
kullanim Gzellii bubunan kahplan,

MACA: Kum ¢amur veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dékilecek pargamn bog veva
delik ¢ikmasi istenen kisimtart igin, uygun olgitlerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli
cismi,

MODFEL: Dokiilecek olan is pargast ile birebir ayi sekilde, kalip kumuna uygun kenumda
gdmillerck sivi metalin dokiilecegi bosiuklart temin eden pargayi,
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Daokomed {(Sevive 4) PIUMS0146-4 7 18.7.2018 7 01
Ufusal Meslek Standard Relerans Kodu / Gmay Tarihi / Rev. No
OCAK: Elcktrik veya fosil yakit enerjisini wseya doniistiiven ve sicakhginn yikselttigi metalierin
ergitilmesinde kullamlan ditzencd,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgih operatirlerinin kullandikian donanim iizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerin,

POTA OCAGI: Kati haldeki metal malzemenin dolu oldugu polamn uygun bir kaynaktan
sitiimasing yarayan ocagi.

POTA: Sivi metali tutmaya ve lasimaya yarayan. refrakter malzemelerle kaplannug kabn,
RISK: Tehiikeden kaynaklanacak kaywp, yaralanma va da baska zararh sonug meydana geline
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan va da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirferumesi, bu tehlikelerin riske déntsmesine vol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin  analiz  edilerek  derecelendiriloesi ve  kontrol  tedbirlerinin
kararlagtirlmas: anacryla yapiimas: gerekli ¢alismalar,

SALKIM KALIP: llassas dokim islemierinde kullarian, birbirinin esi olan modellerin
kanatiar vasitasiyla baglandigt ve bir seferde gok sayida is pargasimn dakolebildigi kalip
cesidini,

SILIS KUMU: Dopada yaygzin olarak ve ¢ok mikrarda bulunan, kalip ve maga kumunun ana
maddesint olustaran ve ¢ok sert, yitksek sicakhklara dayarukh silisyam dioksit mineralinin
gesitli sekit ve boyutlaki kristallesmis hakini,

SINTERLEME: Toz veya sikistinlns haldeki kum partikiillerinin uypun bir sicaklipa kadar
1sibip sogutulmak suretiyle hithirine temas eden ylizeylerinin baglanmasini,

SARJ: Ergitilecek metal malzeme karigumnin,

TEIHLIKE: [s yerinde var olan ya da disandan gelebilecek, cahsam veya isyerini
elkifeycbilecek, zarar veya hasuar verme potansiyelini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalanindan gecinis ancak Ozerinde yapilmas gercken islemler
heniiz tamamlanmamis drtint

ifade eder.
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Dakimeti (Seviye 4) HUMS0148-4 7 18.7.2018 7 01
Ufusal Meslek Standard Relerans Kodu / Gmnay Tarihi / Rev. No

1. GiRi$

Dokimei (Seviye 4) Ulosal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayih Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlzrinin ve Ulusal Yeterlifiklerin Hazirlanmast
Hakkinda Yénetimelik ve 27/11/2007 tarthl: ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Meslekt Yeterlitik Kuruma Scktir Konutelerinin Kurulus, Gorev, Cahyma Usul ve Esaslan
Hakkinda Ydinetmelik  hikimlerine gdre MYK’nmn  goreviendirdigi  Tirkive Metal
Sanayicileri Sendikast (M1:SS) tarafindan hazirlanmig, sekiordeki igili kurum ve kuruluglarin
gorigleri ahnarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sckior Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yénetim Kunilunca onaylanmistir.

Dokamet (Sevive 4) Ulusal Meslek Standardinm 01 no’fu revizyonu Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikast (MESS) taralindan yapilmiy ve MYK Metal Scktdér Komitesi
tarafindan incelendikten somra MYK Yonetim Kurulunea onaylanmigtir,
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Daktimedl (Seviye 4) FIUMS0149-4 /1 18.7.2018 ¢ 01
Ulusal Meslek Standard Releruns Kodu / Gnay Tarthi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tamimm

Dakimmeii (Seviye 4), is saghgi ve phvenligi ve gevre koruma dnlemierini uygulayarak kalite
gereklilikleri ¢ergevesinde nygun ézellikte metal ve alasimlan ergitmeye hazirlayan, metal ve
alasimban ergiten {pota. ark ve endiiksivon ocaginda), ergitme ve stv1 metalin gesitli sekil ve
dzellikicki kahiplara potalar vasitasiyla dokim islemlenini yapan (serbest, basingh, hassas,
savurma), dokiim sonrasi temizhik ve capak alma islemlerini yapan nitelikli kisidir.

Dékiimedi (Seviye 4), i pargasimn her rld teknik gizimleri ve is emirlert ile imalatta
kullaniiacak metal ve alaginlara iliskin bilgilerin dogru ckunup yorumlanmasy, tretilecek is

pargasinin 6zelliklering uygun model, dokim ve kalip gesidinin tespit edilmest ve déktami
biten pargalarin temizlenerek uygun bigimde istiflenmesi islemlerint gerceklestirir.

2.2, Meslegin Uluslararas) Suimiflandirma Sistemlcrindeki Yeri

ISCO08 : 7221 (Demirciler, ddvime ve hadde islerinde ¢alisanlar}

2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ifgili Diizenlemeler

4837 savih {5 Kanunu ve yitriiclikteki alt mevzoat,

5510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saghik Sigertas: Kanunu ve yiiriirlikteki alt mevzuati.
6331 sayih Ts Sagh@ ve Givenlii Kanunu ve yiiriirlikteki alt mevzuati.

Avyrica, 15 saghif ve giivenligi ve cevre ile tlgih yiirGrlitkte olan diger mevzuata uyulmas: ve
konu ile ilgiti risk degerlendirmest yapiimasi esastir.

2.4. Meslckile ilgili Diper Mcevzuat

Meslege iliskin difer mevzuat bulunmamakiadir.

2.5, Cahyma Ortam ve Kogullan

Dokom islemleri, atolye, fabrika veya benzeri kapal alanlarda, genclde ayakta cahsarak
yapihr. Cabsma ortammmin olomsuz kogullary arasinda, soguk-sicak, siddetli titresim, Loz, yagh
artam, rahatsiz edici seviyede sese maruz kalma sayilabilir. Mesledin icrast csnasinda is
saghgl ve giivenligt dnlemlerinin alinmasun  perektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Mestegie yonelik olarak ortava ¢rkabilecek risklerle kaynaginda miicadele
edilir ve perekli iy salhif ve givenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir.

Riskferin tamamen ortadan kaldnlamadi@n durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kistsel koruyuen donamm kullantlarak ¢ahsibir,

2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dikiimedl (Seviye 4). 6331 sayih Is Sapligi ve Givenligi Kanununun 15 inci maddesi
gereginee saghk gdzetimine tabi tululbur.
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Dritkiimet (Scvive 4)
Ulusal Meslek Standard

3. MESLEK PROFILI

3.1 Giarevier, islemiber ve Bagarim Olgiitleri

LTUMS0149-47 1872018 / O
Referans Kodu 7 Onay Tartht / Rev. No

anlemlerin uygulamak

Girevler islemler Basarim Olgiitieri
Kod | Adi Kod | Ad: Kod | Agiklama
ALL 1SG ile ilpili dnlemleri gde dniinde bulundurarak kendisini ve ¢evresindekileri ke :
Ut atmayacak sekidde galigin. :
A2 ! Isyerindeki makine wray ve gereglerini ve ilgili domammlazim saglik ve givenlik
U D dyarederine ve talmattanna ghre kullamr
AL Calisma ortaminda 1g slircglerine gore uypun ve igveren tarafindan saglanan KKIDY ler
. 7 salimatdara wygun kuiianarak ¢alisr, i
Is ortanunda ISG : :
Al - - H . . . e w .- . . H
onlemierim uygulumak g Kendisini ve geveesini etkileyecegini pirlemledigi tehlike, risk ve ramak kala olaylae |
Al vazih vesveya s6zil olarak ilgililere raporiar, i
18G. gevre koruma ve A.1.5 Acil durumlarda, acil durtim planinda ver alan dnlemteri uvpular
A katite dnlemlering A6 | isverinde [SG ile igili karslasnm acil durumlar ilgili kisilere iledir
uyeulamak | Devam: T
var) A7 | Risk deferlendirme calismalarinda gdelem ve porlsieciai ilgililere iler.
A2E s stireclerinde ofast gevre tehlike ve risklerine kars: belirlenmis dnlemleri uygular,
A22 is siireclerinde ortava gtlan acklann tasnifini talimatlara gore yapar.
1y stregierinde cevre korums . . . N . ..
Al § stregierinde gevre koruma A2.3 | s stireglerinde ortaya ¢ikan attk malzemelerin bertarafini talimatlara pdre gergeklestis

D Caligtigy ortamdaki peri kazamlabilic materyatierin toplanmasima ve maha
¢ aligkm behirlenen ordemiert uygular.

P Gert dintiglimii olan anklarn tesiim iglemiering talimattara pére gergeklestirir,
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Dokiimei {Scevive 4)
Ulusal Meslek Standards

LILUMS0149-4 7 I8 72018 ¢/ 0O}
Reterans Kodu / Onay Tarthi / Rev. No

Girevier Istenaler Ragsarim Odgigleri
Kod Adz Kad Ay Kad Agiklama
A3 Yirdtilen islerde belirfenmis kalite gereklitiklering uygun olarak cabisir,
iS(li, cevre kL)rI:lET?.EI ve Kalite perekliliklerini A3.2 Kontrol sonuglarina gore belirledigl ve yetkist dahilinde olan uyvgunsuzluklar giderir.
A katite onlemiering A3 i H
oul " uygulamak : L R e
uygulama A3 Kontrol sonuglarina gore yeikisi dabilinde olmayan ve gideremedign uvpunsuzluklan
T wminne/Hgililere iletir.
Ad4 is stireglerinin iyilestirilmesine yonelik glirGs ve onerderini amivine iletir,
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Diokiimcil {Seviye 4)
Ulusal Meslek Standards

LIUMSO0149-4 7 18.7.2018 ¢ Ol
Referans Kodu / Onay Tarthi / Rev, No

Giirevier islemler Basarum Olgiitleri
Kod Ada Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 | s programina ve iy emirlerine gore uyvgolama ve zaman planlamas: yapar.
B.1.2 | Yapumas gercken islemieri belirleyerek bunbann iy alay givelgesini olusturar,
B.1.3 Yapilacak isler ve malat programmyla dih mhmat, resim ve 1 enarlenim aminnden
f " ahir,
B.1 I planmi uygelanak - e
B.1.4 | Isiemlerin deellikierine gore tahmini imalat stirestni tespit eder.
B.1.5 i§|cs11lcrlc il kontrol formlanm ve difer dokivmanlan doldurur,
B.1.6 | s programmi amitlerine onaylaur.
) B.2.1 | {sstreclerinde prosedirlerine uygun kayit tutar,
I3 orpanizasyonu ile ipili
B islemnleri yapmak (devaims T, $.2.2 | is streglerinde kullanace@ ekipman ve malzemelerin on kontrotlerini yapar.
var) B2 eglerinin kayil ve
) vaportamasii yapmak . i ) .
1B.2.3 | I5 stireclerinde kullanacaf ekipmanlarnn kalibrasyvon takibint yapar.
B.2.4 | Is stircelerinde ve kenmollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlars rapor eder.
B.3.1 | Cahgmalann kesintisiz ve uygun sekiide stirdiriilmesi i¢in ¢absma ortannm inceler.
Calisma ortamnm B.3.2 | Cabigmamn tici ve kullandan s yontemine gore calisma ortanmnn dizenier,
B3
diizenlemek
R.AI | Cabisma ortamindg, cahgmaya engel olusturacak olumsuzlukian giderir,
BR.3.4 | Kullanian makine ve ckipmanlarin i bitiminde tanimi: alanda wutar.
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Dokiimeci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardy

LIUMS0149-4 7 1872018 ¢ 01
Referans Kodu / Onay Tarihi 7 Rev, No

Girevier istemier Basarun Ofclitleri
Kuod Adz Kod Adl Kuod Agiklama
B Kullanacak maleemeleri vapilacak ¢alisma ile ilgili fslem lormu ve yéntemlerine
. - uygun olarak hazirlar.
Makine, donanim ve
3.4 mat-emeyi caligmaya B.4.2 Belirfenen isleme pore, kontrol ve musyene araglann: ve cihazianm kellanr,
) ) N hazirlamak PRI — et e e
B I organizasyoenu ile dgili B.43 Cahisma 1gm gerckh aparat, makme, tezgdh ve donammian cabsmayva hasir hale
slemilent yapmak o wetirir,
Ts bitiminde donanm ve B.5.1 Kullamlan {?1§k;.nu ve ckipmanin is bitminde temizlcmmesi ve kaldirsmasi
L lemlerme yiiriitir,
B.S s alun temizliging -
vapnmk B.5.2 VC.'ahsnm‘ aia:]itl]n daha sonra gergeklestivilecek dglemlere aygun hale getirihnesi
islemiertnt yirritir
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[Dokimel (Seviye 4)
Utusad Meslck Standards

1TUMSG149-4 7 18.7.2018 + 01
Reterans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

i . N .
i Girevier Istemler Bayanim Qlgiitleri
! Kod Adr i Kod Addz Kt Agiklama
C1 Iy cmirferinde belirtilen esaslary pore ergitileeek olan alasimin metal bilesenlerini
T atimatlars wore belider, . e e s
i Colz Alasimda kullanilacak metal bilesenterin oramnt ve bu oranlara uygun ola
ol i Ergitilccek mctal ve alasinun - hangi miktarda ergitileccklerini iy cmirlerine uygun olarak tespit eder.
) { bilegenlering hazmlamak .13 Alagum icin gerekli olan katk: maddelerini talimatlara pire belirleyerek uypun
: o kutlanmm miktariarmi hesaplar.
1.4 Pik dokinn ve katkr maddelerini tartarak crgitilecek alasnm dcin yeterli miktart
o ocaklara sevk eder.
.21 Ocak i¢ini pdzle kontrel eder.
.22 Onarun percken kisunlary ilgili birime bildirir.
.23 Ocak pota kapasitest ve dokimde kullamlacak snv metal miktaram goz énime
: e alarak uygun miktarda sari ocaBa vikler.
C.2 1 Potn ocasmda crgitme yapmak .24 Ocagin gerckli sicaklhik ve rzaman avarlarmp  vaparak sitima ve  seguinia
: = ’ e sistemlerine glig verir,
Ca25 Bchirli arabklarla garpin ergimesini takip cderck kontrotii bir bigimde swakhi
‘ o Metal ve alasimlan e arirarak tam giice ulagir,
A ergitmek {devanm var) 2.6 Stvi mwetalin sieakhi@m kontrol ederck dikim igin uygun sicaklifa yiikselene
: o kadar tam giic vermeyvi sirdirir,
.27 Daokum sein uygun sicakliga yikselen sivi metal: tagima potalarnna akiar,
Ocak igini gézle kontrol ederck enarim gereken kisemibar Hgili birime bildirir,
Ocak i¢indeki enerit akigin uyeun yénremicrle konerol ederek aksaklikiar: bildirie.
.33 Ark peagmda yer alan elektrotlann boy ve savilarmim kontrol ederek tespit ettipt
T uyatmsuziuklan giderir,
: .34 Lrpitilecck uypun miktardaki saxj: ocaga yikler.
C.3 § Ark ocapinda ergitme yapmak CcAas Ocak tzerindeki gerekli sicakbk ve zaman ayarlarum tslimatlara gore vaparak
: T ocak tle sofgutma sistemine enerj verir.
a6 cliriz araliklarla sariin creimesini takip cderck kontrolli bir bigimde sicaklign
Belirt liklarl tak derck kontrollt bir b d Kl
o ariirarak tam giice ulagir.
€37 Sarjin tamam erpidikien sonra uvgun bir stire giic vermeyi stirdtirerck sivi metalin
o | dokim igin uygun icaklifia ulagmasin far. .
.38 Daékiun igin uyeun sicakliga ulasan sivi mctlali tasuna potalaring akta
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[Dakiimeil (Seviye 4)
Litasal Mestek Standards

1TUMS0149-4 7 18.7.2018 + 01
Reterans Kodu / Onay Tarihi / Rey. No

i Girevier istemler Bayarum Olgiitleri
j
! Kod Adi i Kod Adh Kud Agiklama
: Cal Ocapm giic sistemindeki temel kismmlann: talimatlara pore konirol ederek tespit
T ctiigl uygunsuzinklar il h binime sk,
‘ Caz Su sofutnr sisteminin ¢alismasim ve su tanks e hidrolik sistemler talimatiora
i uvpun olarak konuo! eder,
.43 Ocak  algitlerine uygun sablon ve sdastirma  demirtering hazirlayarak  ocak
o veperinde biriken ciruflarn lemizler.
C.4.4 Ocak astart kentrel ederek uypunsuziuklar giderir veya tlgtli birinse bildirir.
lirgitilecek uygun miklardaki garjr sablona yitkleyerek dolu sablonu sikigtirma
Undisksiyon ocammda ergitme demirlert vasitasiyla ocak igine sabitler.
8 ] % ner : Z ; - - e
C4 al C.A6 Sablon ile ocak arasinda kalan bosluklar: uypun astar malzemeleri ile doldurup
yapmak U stkigtirarak astar geerine hava kanallars acar.
CA4.7 Ocafin enerji ve siive avarlanm yaparak sofutma sistemini galigtinr,
Metal ve alasimlan ) . . . P . :
C . F C.4.8 Ocafa enerii verip astara sinterleme ising yaparak ergitmevi baglatie
creiunck ‘ i i .
C.4.9 Liygun zaman arghktarinda giict arttirarak sicakhg: vitkseltip tam plic sevivesinde
T creitime istemint kontrolltl olarak strdardis.
C.4.10 | Ocak iginde ctirul birikimini takip cderek biriken ciivafu temizler.
Cail Ocak igindcki sivt metali analiz cderek dokum sicakliing uiasugnda ocalk
o giictinin kesilmesini ve siv: metali dokiim potasina aktanlmasim saglar,
C.5.1 Sicaklik olciumnit yap:iiacak sivi metale gire uygun olgim bagligint belirler.
C.5.2 Sreakhk olciin cihaeamn gity (say) durnmunu ve gerekh ayarlanin kontrol ederck
: ) i - i o uyinaisuy durumlarn giderir.
: .S Sivi metal sicakliging slomek YE = — — — —
H H . Kutlanima hazir hale getndigi clhaain dleim baghm sove ometalin dgine
i : .53 . o . o =
: talimatlarda belirtilen mikiarda daldwarak 8ictimii yapar.
1 o ~ — Fa— B E -
! C.5.4 Cibar Gzermde okudugu sicaklik devecesini 1 emirleninde belirtiten referans

derece ile kivaslavarak veferans dercceden supmalann giderilmesing saglar.
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Iyakiimei (Seviye 4)
LHusal Mesick Standards

TTUMS0149-4 7 18.7.2018 / 01
Reterans Kodu / Onay Tarihi / Rev, No

i Girevier islemter Basarim Ofgiitieri
i : i
i Kod Adls Kod Adi Kod i Agikiamy
DA ; l'asinacak sivi metal agirlifma uygun tasmia polasin ocagin mctal akis vatagina
' ¢ yerlestirir,
i
1x.1.2 | Dékim igleminde kallanscaiy veterli miktarda sivi metah tagnma potasima skianr,
D.t.3 | Sivi metalde biriken gaz ve ciruflart uygun yontemle alir.
o Serbest {gravite) dakim 1.4 { S metal e dolu potayr agrh@ing uygun otarak dokinm yapitacak kahbsn yania
" vapniak " D lamyarak ayvgun konuma hizalar,
. D15 i Lékim dgin uygun yitkseklik ve agidan sivi metali uygun sicakh@a getirilmis
T 1 kahbim yolluk kismimdan doker,
D16 P Kalip iginde sivi metalin akisini, ilerleme iz ve sevivesini dizendi olarak
T i kontrol eder.
DAT P DOkiny iglemi sonunds potada kalan siviometali wekrar kullamlmak eere kitlee
| Dokam yapmak (devam L yupar. —
H var) ! . . . .
i D.2.1 § Basingl: dokim gerektiven pargaya ait kaliby basinglt dokiim makinesine ba
D.2.2 | Uypun sicakliga getirilmis kalip yiizeylerine, yiizey ayirict kimyasal uygnlar.
1n2.3 Kalip par¢alarin uygun konuma getiverek birhiri tizerine kapatu.
D2 Hasingh dikim yapmak D.2.4 D.('Skﬁ-lccck alan sivi metall wygun pota vardumyla déskion mekinesinin haznesine
; doker.
: D25 PS5 metali dokium makineleri vasitasiyla kahiplara uygun basingta dokerek
i T sogumasim bekler,
D.2.6 | Sopuyan is pargasim makinenin iticl aparatian yardimuyla kalmptan gikartir,
DT i Kahp pargalanm tekrar uygon konuma getrerck bithin tizenine kapatarak dékim
D islemini tekrariar,
@2 Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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Giiirevier iylemter Basarim Olgitleri
i !
; Kod Adr Kuod Adh Kod ! Actkinmy
D31 Kalp ve modei dzelliklering uvgun dinis ve devir huzim hesaplar,
1.3.2 § Kalibi tel (uga ve basingli su ile temideyversk kurutur.
i
D33 Kalp is yizeyini uyeun bova ile boyar.
]
Kalibg 60 1t uypuber,
D3 Savurma dokiim yapmak 1.3.5 Savurma dokiam aglemine vy gun vollugu hazrlayarak kalip ile birlegnnr,
A6 ; Savurma  dokim  makinesing  dagik  devwde  gubgtirarak  kontrollé olarvak
- i hesaplanan devre yiksele
u 3.7 | St metalt sygun pola yardamiyla yoltukian kakiba dioker.
' . AR Katilasma tamamlanmcea makineyl durdurarak uygun  arsglar  yardomvla s
D : Dokiin yapraak T pargasim kahpan gikarti,
: R [Tassas dokint islemi yapilacak seramik salkum kahiptan Drmlayarak dokim igin
: {uypun sicakhfa getivie.
D2 D&kim igin uygun sicakiifa gelen kahplan yvolluklar yukan pelecek ve dik bigim-
T de siralara diver
R Dcaktan uvygun pota vasilasiyla aldifn s1vt metah hassas dokem  tekniklerini
D4 | Massas dokom yapmak T vygulayarak kaliplara doker,
D.4.4 Soguyup scrtiesen 1s pargalanm uygun aletler kullanarak kabiplardan gikarur.,
N5 Sallam hahndeki s pargalarm: temivleme tekniklerini uygulayarak tenuvier.
D.4.6 Birlesme nokalarin keserek iy parcalari birbisnden ayur,
@ Mesleki Yeterlilik Kwumu, 2018
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CGirevier iglcmlcr Basarim ()l(ﬁtlcx'i
Kod Ad: Kod AdiL Kod Agiklama

; — R
E Ll Kaliptan gikan 1y pargasinm yolluk, besleme gibi kisunlarin malzeme oeelligine
; e eire keserck veya kirarak pargadan avici.
i Y12 Kaliptan ¢ikun is par¢as: fizerine vapisnus kahip ve maga kumu kahimtilannm uygun
i o donamm e emizder.
H E.t.3 Temizlenccek 15 pargasi ie temizieyici malzemeyi tambur makincsine koyarak is
; v yilkleme kapagin: kititler.
H . Dokiden is parcasum . B B B
E.1 tcmi?icmckm v L.14 | s parcalunin: tambur mekinesinde temizler,
LLS is pargas: orciliklerine uypon temivleme kumunu segip makineye vitkleyverek is
| pareasmt koimlama ile tendeder.
: Basingli st veya asit ile (emizlenecek is pargalanin iemizleme sisiemine yerlestind
l Sisteny dzerinde gerek B ayariar yapavak i pargasint wemisler.

E ! Pigkim sonras: islemleri F.2.1 |$“pé]iLt,‘ﬂ]‘:l‘\lI)’UZC)’H'I(!.CI(! capakian almada kullanilacak uygun vontemi is cmirferine

. e
| vapinak stire belivter,
i 12.2.2 | Tl ile yapilacak ¢apak alma 1gteminde, 1§ pargasim mengenceye baglar.
i
; ¥.2.3 | Uypun ozetlikicki cge ile capak alma islemi vapar.
i . : N .
i 2 Dokilen is parcasinin 1.2.4 Zampara makinest e vapilacak gapak alna wglenunde. pargay tergdhe badtar,
| - capaklarim alinak - _
i E25 [s parcasim dzelliklering uygun yumpara s seqer,
1
1
' E.2.6 | Devir heam ayarlaywrak is pargasing cinparalar.
H
i ©27 Taglama makinest ile vapiacak capak alma isleminde, is parcasim uypun sekilde
i - Konwmlar.
| E.2.8 | Uyewun taslama tckniklerun uygulayarak ¢capak atnia istemi yapar.
i
€3 Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




[Dokiimei (Seviye 4}
Lusal Meslick Standards

1TUMSG149-4 7 18.7.2018 / 01
Reterans Kodu / Onay Tarihi / Rev, No

CGirevier islemter Basarim Olciitleri

Kod Ad: Kod AdL Kod Agiklima
F.1.1 Dokiimen ile il cgiiimlere katilir.
: . Bireysel mesteki peligimi

F.1 - N
konusunda ¢ahismalar yapmak o . L . . . .
¥.1.3 Dokimei ile gl yeni teknelojiler ite ilgih gehismelen takip ederck 1y stregiering
i T uytlar,
F i Mosleki pelisim

! faaliyetlerini yiirtitmek
K.2.1 Bilgi ve dencyimlerini birlikte galisugr kisilere aktarir,
I
| R Diger calisaniari mesick:
! F.2 A S
: pelisuning desteklemek
i
| F.2.2 | Dokiunci islemdesi ite ilgili singly seviyede bilgilendirme ve egitimler vapar,
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3.2. Kullandan Arac, Gereg ve Ekipman

1. Ark ocag

2. Aspiraidr

3. Baglama aparatlar

4. Balyoz

5. Bara

6. Basingli dékiim makinesi

7. Bilgisayar

8. Cetvel

9. Cesli alagim matzemelen
10, Cesitli anahtar takimlan

1. Cesuli katkt malzemeteri
12 Cesili temizlik makzemeleri
13. Cestli yakict ve yamicr gazlar
14, Ige

15. Elek gesitlen

16. Elektrot cesitlert

17. Endiiksivon ocag

18. Hava kompresorleri

19. Kantar

20, Kitavuz takimlan

21. Kireg tasi

22, Kisisel Koruyucu Donamim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, cldiven, gaz maskesi,
kulak ttkac1, siperlik, toz gozlugu, toz maskesi, koruyucu elbise ve benzeri)

23. Kontrel, hata/fire formlar

24, Kumlama makinesi

25, Kumpas

26. Kuru kum ve metal pargaciklar

27 Kurutma makineler:

28. Macalar

29, Malreme kataloglan

30. Mengene gesitleri

31. Metre

32, Modeller

33, Numune kesme cihazi

34. Pola gesitlent

35. Pola ocag

36. Piskiirtmeli yitkama makinesi

37 Savurma dokiim makinest

38. Sesli haberlesme cihazi

39, Sivi metal stcakhik 6lgim cihaz:

4. Soguima sivilan ve kimyasalian

41. Spiral tagt
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3.3

R A e
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20.

31

. Sisgesitlen

. Tamburlu temizleme makinesi
_ Tarti

. Tasima-kaldirma ekipman:

. Taslama makinesi

. Tel firga

. Temel el aletler:

. Uyan levhalan

. Zumpara las1

. Zineirler

Bilpi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Ark ocaginda ergitme yapabiime bilgt ve becerisi

Basiugli dokiim yapabilme becerisi

Birlestirme istemlerini yapabilme bilgi ve becerisi

(alisma ve kontrol prosediirferi bilgisi

Cevre koruma uygulamalare bilgisi

Dogramayi yerine sabitleme becerisi

Déikim teknikleri bilgi ve becerisi

Ekipman, ¢l alctferi ve donannubann kalfanimu bilgi ve becerisi

. Elleglene, tagima ve sabitleme donanmim gitvenli sekilde kullanma bilgi ve becerisi
. Endiksiyon ocaginda ergitme yapabilme bilgi ve becerisi

. Ergitme ocaklart kullanim bilgi ve beeerisi

. Geri donosimli atik bilgisi

. Hassas oletim vapabilme bilgi ve becerisi

Iy sughi@r ve glivenlig bilgisi

. Is yeri ¢aligina prosediirleri bilgisi

- Kaliplama teknikleri bilgi ve becerisi
- Katlite kontrol metotlar: bilgisi

. Kalile yonetim sistemnlert bilgisi

Kavil tutma ve raporlama bikgi ve becerisi

. Kesme, bitkme ve detme islemierini gergeklestirme bilgi ve becerisi
- Kontrol ve uygulama tekniklert bilgt ve becerisi

- Kulfantlan malzeme ve dranlerin genel 6zellikleri bilgisi

4. Malzeme sevim bilgl ve beceris

. Markalama yapabitme becerisi

. Mesleki terim bilgist

- Metal ergitme teknikleri bilgi ve becerisi

- Montaj haxirlik iglemleri yapabilme becerist

. Muayene ve test teknikleri bilgi ve becerisi

. (lgme islemleri bilgi ve becerisi

Pola ocaginda ergitme yapabilme bilgi ve becerisi
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17.
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19
20.
21

. Serbest (gravite) dikiim yapabilme bilgt ve becerisi

. Sivi metal stcakhgim dlgme bilgi ve becerisi

~ Sogutma sivi ve kitmyasallarum hazirlama ve kullanma bilgi ve becerisi
. Sozl ve yazil iletisim becerist

. Standart dlgiiler bilgisi

Tehlikeli atik bilgisi

- Teknik gizimleri gergeklestirme becerisi
. Teknik ¢izimleri okuma bilgi ve becerisi

Teknik resim okuma ve yorumlama bilgi ve beceris

. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

. Temel bilgisayar bilgisi

. Temel galisma mevzuats bilgisi

. Teme! elektrik b:lgis:

. Temel kimya bilgisi

. Temel malzeme bilgisi

. Temel meslek matematigi bilgisi

. Teme! metal ig-yap1 bikpist

_ Uretim siiregleri bilgis

5. Yangin dnleme ve yanginta miicadele bilgisi

Tutum ve Davraniglar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanh ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bikgi akiarmak

Arag, donamim ve aparatlarm Himitlerint zorlamamak. limitleri dahilinde ¢alismak
Caliyma zamanim 1§ emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemck

Gerekli ve acil durumlarda donanimin gahsmasint durdurmak

Gorevi ile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

isletme kaynaklarinm kullamm: ve geri kazamim konusunda duyarl olmak

is yeri hiverarsi iligkisine sayg gdslermek

. Kendisinin ve diger kisilerin givenliging gizetmek
. Programli ve diizenli galigmak

. Risk faktdrleri konusunda duyarl: davranmak

. Sorumluluklarmn zamanmda yerine getirmek

. Sireg kalitesine dzen gisiermek

. Talimat ve kilavuzlara barfiven uymak

Tagwma islemnlerini gergeklestiricken dikkatli olmak
Tasima ve kaldirma donanimint dogru sekilde kullaninak

_ Tehlike durumlarinda ilgitileri bilgilendirmek
. Tehlike durumlann: dikkatle algilayp degerlendirmek

Temizlik, dizen ve is yeri lertibine dzen gdstenmnek
Yetkisinde olmayan kusurlar hakkmda ilgilileri bilgilendimek

€ Mesleki Yeterlilik Kurwmnu, 2018



Dékimeti {Seviye 4) HUMSO49-4 7 1B72018 / O
{Nusal Meslek Standards Referans Kodu 7 Oway Tarihi / Rev. No

4. OLOME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokimicit (Revive 4) mesiek standardim esas alan ulusal yeterlidiklere gbre belgelendimme
amacevla  vapilacak  8lgmie ve  deferlendirme,  gerekli sartdonn saflandift Olgme ve
deferlendirnwe merkederinde  vasmh velveya 38 torik ve uypulenaly olirak
gergeklesitrilevektin

Olgme ve degerlendizme vontemi e uvgulana esastan by meskek  standardina pore
hazirlanacak  ulusal  yerediliklerde  detaviandirdsr.  Oleme  ve  degerlendinne  ile
belpelendirmeye iHgkin istemler 13/i072015 tarhli ve 29303 sayib Resmi OGazete'de
vayimlanan Mesleki Yeterblik Koruma Sinav, Olgme. Defertendirme ve Belgelendirme
¥ retmel i@ cercevesinde yaridilir,
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DOKUM MODELCISI (SEVIYE 5) UCLUSAL MESLEK STANDARDI

Meslek:
Seviye:
Referans Kodu:
: Standardi Hazirlayan Kurulug(lar):

| Standardh Dogrulayan Sektir
Komitesi:

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
: Sayi:

Resmi Gazete Tarih/Say:;:

DOK{UM MODELCISI

11UMS0150-5

TURKIYE METAL SANAYICILERI
SENDIKASI (MESS)

MYK Metal Scktor Komitesi

26.7.2001 Tarih ve 2011/52 Sayih Karar

Rev.0]1: 18.7.2018 Tarih ve 2018-98 Saydi
Karar

18.8.2011-28629

Rev.01: 6/12/2018 - 30617 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

"Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye bes (5) olarak belidenmistir,
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR
RECERI: Belli bir isc iliskin gorev ve sorumluluklart verine getirebilme yetenegini,
CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregler
kutlanmay veya zararl atiklarm uygun sekilde bertaraf edilmesini,
DOK{IM: Metalleri, gesitli yollarda ergitip, kaliplara dokerek istenilen seklin elde edilmesi
islemini,
EL DEKUPAJI: Metal ve ahsap tirinden malzemeleri hassas bir sekilde kesmek amacivla
kullanitan ¢l aletini,
ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara sore
ayrilarak istiflenmesi iglemini,
GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden geg¢irdikien sonra tekrar kullanima
sunmay ve ilgili stregkeri yonetmeyi,
1SCO: Uluslararas Standart Meslck Simflamasim,
ISG: s Saghg ve Guvenligini,
KALIP: Cesith malzemelerden diretilen. 1ki veya daha [azla ayn pargadan miitesckkil. ig
kisnunda dokilecek parga seklinde bosluk olan cismi.
KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgiim
cihaz: itle dofrulugundan emin olunamayan bir dlgim cihuzim mukayese ederck 6lelim
sonuglanm raporlama islemini,
KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan: yiiritilen isten kaynaklanan, saglik ve
glivenligi ctkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan taralindan givilen, takilan
veya tululan tiim alet, arag, gereg ve citharlar,
MACA: Kum ¢amur veya metal gibl malzemelerden tretilen, doktlecek parganin bos veya
delik ¢ikmast istenen kisimbart icin, uygun olgiilerde hazirfanarak kahba konan dzel sekilll
cismi,
MALA YUZEYi: Modcelin, genellikle en genis vizeyinden secilen, modelin kaliptan
¢ikarimasi ve kalip ayrrma tstemterinde kullamlan yizeyi,
MARKALAMA: s parcasi dzerinde islem gorecck kisimlarn uygun geregler ile
isaretlenmesi islemini,
MASTAR: lslenen pargamin olgtilerinin uvgun olup olmadipim karsifasurma yoluyla
belirlermneye yarayan dlgl gerecini,
MIiHENGIR: Hassas markalama ve kontrol islerinde kullamlan bir el aletini,
MIKROMETRE: Yuvarlak cisimlerin gapini, diiz cisimlerin kalinhgm: &lgmeye yarayan
hassas Ofgeine aletini,

MODEL KALIBI: Kaliplamada kullanilacak modelin olusturulmas: i¢in gerekli prototip
kalibmi,
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MODEL: Dokiilecck olan is pargust ile birebir aym sekilde, kahp kumuna uygun konumda
gomitterek s1v1 metalin dokiitecedi bosiuklar temin eden pargayr,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezpih operatorlerinin kullandiklart donanum iizerinde kendi
kendilerine yapabtlecekleri bakim islemlerini,

PANTOGRAF: Kopyalanmak istenilen bir sekil veya cismin uygun olgekte birebir
kopyasimm cikartlmasinda kullamlan alets,

PL.LANYA: Ahsap veya metal malzeme fizerinde lalas kaldirma valuyla, viizey diizeltme,
dlgiiye getirme gibl istemierin yapildigr tezgahn,

RISK: Tchlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararll sonug meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is verinde var olan ya da disaridan pelebilecek tehlikelerin
belirtervmesi, bu tchiikelerin riske doniigmesine yol agan faktérier ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin - analiz  edilerck  derceelendiriimest ve  kontrol  tedbirlerinin
kararlagtirilmast amaciyla yapihmas gerekhi galismalarn,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak va da kesici, delici,
asindirzer takimlar tle iy parcast fizerinden istenilen oledler icinde malzeme kaldirma
1slemini,

TEHLIKE: 13 yerinde var olan ya da digandan gelebileeck, gabsam veya ig yerini
clkiteyehilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEKNIK RESIM: Uretimi vaptlacak olan is parcasirun, belli dl¢iiler, toleranslar ve dzel
isaretlemeler kullamlarak, el veya bilgisayar yolu ile gizilen sematik tesinini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalanndan gegmiy ancak fzerinde yapilmasi gereken
istemler heniiz tamamlanmamis driini,

ilade eder.
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1. GiRiS

Dakiim Modelcisi (Sevive 5) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayil
Resmi Gazete’de  yayimlanan Ulusal Meslek  Standartlanmim ve Ulusal  Yetedliliklerin
Hazirlanmast Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayii Resmi Garete'de
yayrmlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sekior Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslan Hakkinda Yénetroelik hikiimlerine gore MYK min gorevlendirdipi Tarkiye Metal
Sanayicileri Sendikast (MLESS) tarafindan hazirlanmug, sekiordeki ilgili kumm ve kuruluslann
gorisleri ahnarak degerlendirilmis ve MYK Metal Scktor Komitesi taralindan incelendikten
sonra MYK Yiénetim Kurulunea onaylanmustir.

Dakim Modelcisi (Sevive 5) Ulusal Meslek Standardimim 01 ne’lu revizyonu Tlrkive Metal

Sanayicileri Sendikasi (MESS) twrafindan yapilous ve MYK Metal Scki@r Komitesi
tarafindan incelendikten sanra MY K Yonciim Kurulunca onaylanmisur,
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2. MESLEK TANFTIMI
2.1. Moslek Tanmu

Dokiim Modelcist (Sevive 5), is saglig1 ve giivenligi onlemlerini uygulayarak cevre koruma,
iy organizasyonu ve kalite gerekliliklerine uygun olarak dokiim yoluyla iiretilecek veya model
degistkligh yapilacak gesithi sckil ve dzellikieki metal malzemelerden {metal, ahsap, sentetik
akigkan, strafor) firetifecck pargalanie modellering tasarlayan, teknik resim veya nurnune
pargalara uygun olarak kaliplama teknikleri ve dikiim esaslarina gore ajag, plasuk veya metal
gibi ¢esitlh malzemelerden dreten, tretilen pargalann kontrollerini gergeklestiren nitelikli
kisidir.

Dikum Modeleisi (Sevive 5), dokiilecek 1§ pargasma iliskin her tirli teknik ¢izim ve i
cmirkeri ife malzeme ve kaliplama hilgilerinin dogru okunup yorumianmasi, yapilacak model
ve kullamfan malzemeye uygun model ¢esidinin tespit editmesi, gerekll teknik ¢izimlerin
gereektestivibmesi gibt igleminin uygulanmast ile tretilmis modelin gesithi dlgtim teknikleri ile
sekil, oran, hoyut dederlerinin dlgiilmesi ve modellerin uvgun bicimde istiflenmesi islemlerim
gergeklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararast Simflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08 : 3117 (Maden ve metalurji teknisyenleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ite ilgili Liizenlemeler

4837 sayvih [s Kanunu ve viirirlikteki ait mevzuat,

5510 sayrle Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu ve yiiriirlikteki alt mevzuat,
6331 sayile s Saghi ve Guvenligi Kanunu ve yiidirlikteki alt mevzuati,

Avnica, 15 sagh@ ve giivenligi ve cevre ile iigili yurirlikte olan diger mevzuata uyulmas: ve
konu ife ilgili risk degerlendirmesi yvapiimast esastir,

2.4, Moslek ile lgili Diger Mevzaat
Meslege iliskin diger mevzuat butunmamakiadir.
25, (Cahsma Ortam ve Kogullan

Modelteme iglemleri, atélye, fabrika, imalathane ve benzeri kapali alanlarda, ayakta veya
oturarak gergeklestitiliv. Calisma ortammmin olumsuz kogsullan arasinda, sofuk-sicak, siddetls
{itregim, toz, yagh ortarn, rahatstz edici seviyede sese maruz kalma sayilabiliv, Meslegin icrast
esnasinda s saglifn ve giivenligi atemlerinin almmasun gercktiren kaza ve varalanma riskleri
bulunmaktadir. Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda micadele
edilic ve gerekli iy saghf ve givenlift tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir,
Riskterin tamamen oriadan kaldiriamadigl durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun
kisisel koruvucu donamm kullanitarak ¢abisihr.

@ Mesleki Yetertitik Kurumu, 2018
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2.6.  Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dikiim Modelcisi (Seviye 5).6331 sayih Is Saghdr ve Givenligi Kanunumun 15 inci maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulur.

€ Mesleki Yetertilik Kuramu, 2018
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3. MESLEK PROFILI

3.1,

Giérevier, Islemier ve Basarim Olgiitleri

TIUMS0150-5/7 18.7.20018 /7 01
Referans Kodu # Onay Tarihi / Rev, No

Girevier

4
Vs
‘ Islemler

Basarim ()lqﬁrlcri

Kod

Ads | Kod

Ads

| Kod

Agiklama

adurara ayacak

sckilde galisir,

I venndekt makine arag ve gereclermi ve ihgh donammlanm saghk ve glivenhik isuretlenne

onfemlerint uypulamak

AL2 - .
ve talimatiarina gére kullamr,
A3 Calisma ortammnda iy sireglerine gére uvygun ve dsveren tarafindan saflanan KK lert
L Is ortanmnda 15G Gnlernlerin o taltmatlara nygun kullanarak cahisir.
A : - - ; PrEr—— -
uygulamak : AL Kendisini ve gevresini etkileveceffini gdzlemlediggl tehlike. risk ve ramak kala olaylan yazil
F vesveya szt olarak Hgihlere raporlar,
i A.LS | Acil durumlarda, acil durum planmds yer alan 8nlemleri uygular,
'S(_'- GUVIG km"-_“*w Ve : : PAGLG D ls verinde 1SG ite ilgili karsidastigi act! durumtbars ilgili kisitere iletir,
katite onlemierini i | ; T e
uygutamak (devams vary | ! ALLT | Risk degerlendirme ¢alismalaninda gozlem ve gériglering ilgililere iletir.
1 H
i ©ALZA ) s sareelerinde olast govre iehiike ve risklcrine karst belirienmis onlemlert uygular.
| :
i E : _ I
{i : A2.2 ¢ s streclerinde ortaya gikan atklarm tasnifing ralimatlara gére yapar.
| . . : . X i i i
] A2 Is stireglerinde ¢evre koruma  © A3 | s siireglerinde onaya grikan atk malzemelerin bertarafin talimatiara psre pergeklestirir

Cahstigr ortamdaki gert kazandlabilic mawerysilerin toplanmasia ve muhaiazasina iliskin
belirlenen dntemleri uvpnlar

Geri doniisiuma olan atiklann reslim islemierini talimatlara gore gercekdestirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20£8
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3
i

Girevier istenmler Busarmm Olgiitleri
Kod Adz Kod Ads Kod | Agpklama
AJL Yiriitdlen islerde belirlenmis kalite gerckliliklerine uygun alarak calisir.
J iSG, covre koruma ve Kalite gerekliliklerini A2 5 Konwol sonuglaring pive belicledig ve yetkisi dédbitinde ofan wygunsusduklac giderir,
A D kalite dnieniterin A3 - S e et e e o 1 et e it et et s ¢

A K avgulamak : L ) S
i wypuiama A33 ! Kontro! sonuglanma gire yetkisi dihilinde olmayan ve gideremedigi uygunsuzlaklan tgililere
! U e
i :
! A4 s sitreglerinin iyifestiriimesine yanelik poris ve onerilerini ilpititere iletir,

& Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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Girevier

LIUMSOIS0-5/  §87.2018 /7 Ol
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T
Kaod Ad Kod Adi Agikduma
Ihtivae duyulan malzemeleri ve msan kaynagme belirteverek s progranum: olugiurur,
B.1 Is propranum uygulamak
B.1.2 1y prograniua ve 1y cmirlerine pore isivmies pergekleytirir,
B.2.1 Iy siireelerinde kayit wtmaya yonelik iglemleri prosediiclerine uygun olurak vapar.
52 isterinin kayit ve raporlama B.2.2 Iy streelerinde kullanacugr ckipman ve malzemelerin 00 kontrollering yapar.
. islemlering yapnusk . ) . )
B.2.3 15 siircglerinde kullanacagn ckipimanlarin kalibrasyon avarlarin vapar.
B Iy organizasyonu ile B34 Is stireglerinde ve konrrollerde belivledigi noksanhk ve olast serunlan deperlendirerek
ilpili igleri yirtiomek - yetkist dihilinde piderir.
B Kuliamlacak malzemeleri yapilacak galigma ile tlpili islem lormu ve yamemlerine uygun
- alarak hazirlar.
! B3 Gerekli makine, domswnm ve isl see kullan] K n belicl
i 8 . 3. steme gore kallanilmasn gereken arag, geveg ve elapniam belirler.
5 malzemeleri bazirtamak B.3.2 ¥ = & i P
B33 Calisma ieint gerekl aparat, makine, tesgdh ve donamoddars caligmaya haare hale genrir,
. ) ) B.4.1 Kullamlan makine ve ekipmam is bitiminde temizleverek kaldinr.
I Is bitiminde donamum ve ig
alant (emizhigs yapmak B.4.2 Cahgma alamm daha sonra perceklestivilecek islemlere uyypun olarak birakir.

#2 Mesleki YVeterlitik Kurumn, 2018
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Giirevier islemler Bagarim Olgiitleri
Kod A { Kod Ada Kod 4 Acikluma
Ol Nummene 15 pargasi ve model Deerinde gerekli $ledam iglemlering eygan donanim
U kudanarak yapar.
.12 Is emirlert ve ilpili teknik gizimlerde wverilen Olgilers iliskin oranlama ve
T hesaplamalan yapar
13 Olctiendirme  tekniklerini uygulayarak gizimde kullamitacak uypun olguyn ve
U tolerans deerierind belirler,
&N i Teknik resim gizmek C.L4 | Cizimde gosterilecek kesit verlerini belirleyerek ilgili ¢izimiert vapar.
CES 1 Uypgun keoki gicdm yonlemi ve oram kullanarak kreki gizer.
C.L6 | Perspeknif gizimi igin uygun yontemi belirleyip oranlama yaparak perspektif gizer
.17 Uretilecek modelin resming ve moniaj kilavwane uygun bilgisayar prograns veya
« Model © K : “TTeiziim araglan kullanarak cizer.
: Model wsarimi yapmal : — . - - -

: yapms Ca1 i Dhretifecek 15 pargasina lgkin talimatian dikkate alarak gereeklegtirecep:s model-
T lemeye wygan yapim sistemini ve kallandacak malzemeyi belirfer.
24 ¢ Uretilecek modelin, tek veva gok pargalihk durumunu: magali veya magasi7 olugunu
T tabmatiar ve teknik grzimilere gore belirter,
2.3 ‘Teknik ¢izimlerdeki oran ve degerleri gtz dnitne alarak mala yQzeyi, egim, koniklik
: U7 1 ve maga bast gibr gerekls degerlert betirler.
N : . ) i Iy emirlerinde belirtilen is pargasy iiretimy miktan ve kullamlacak trelim ydntemine
i €2 Modeli lasarlamak C24 S0 05 pareas; . i ¥ -
: : P gire gerceklestiniecek model Gretm mikianm belirler
H Ca5 ¢ Model tiretim asamalarim belirleyerek, gerekli belge ve raporlart doldurup amirine
R onaylal,
2.6 i Model tiretimi igin segilen sistem ve kullamlacak malzeme o7elbiklerine pire gevekli

: olan model iskeletini vygun malzeme kullanarak yvapar

: Modelin dreim agamasmda gerektrecegi magalas igin izl birime bitgd verir.

@ Mesteki Yeterlilik Kwumu, 2018




L3akim Modeleisi (Sevive 5) TTUMS0150-57 1872018 / 01

Ltusal Mesick Standards Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev, No
| . .
: Corevier islemier Bagarim Ofciitleri
Kod Adi Kod | Al Kod Agtklama
H I B
H 3 H H
H DL : Model yapimmuinda kullanacag abgap pargalarm:, ¢loine ve markalama ckipman |
. *UUE kudlanarak markalar. :
' D.1.2 Markalama ie belirlenmis referans noktalara pore kesme, delme ticit iglemler
: ST dslem wirine uygan tezpah vassasiyla yapar.
i ; :
i i i Abhgap pargalar tiecrindeki uypun olmayan yicey purtici ve kalinbiklare gerekli |
: H D.1.3 : § : o L o M :
: : : talas kaldirma tekmkierint uygutayarak giderir. :
i : :
. Ahsap parcalar ve model tzerinde gergeklestiriimesi gereken ytizey islemlert igin |
; ; Dad 00 ini belirler ’ :
: ; : gerekl el aletlerini belirler. :
i D15 i Fi aletlerinin keskinlik ve ayariarm denetleyerek uygunsuziukiann giderilmesini :
] n Muodel fretimi yapmak i i ARtsap malzemeden modet S gaglar. :
(devaim var) T § dretimi yapmak : :
i D.1.6 ! Fialetleri ile ylizey islemierini, ahsaba uygun islem yononi kuilanarsk ve kontrol :
: ' i mastarlar tic vapar. i
: | Markalama ile belirlenmis referans noktalarii ve tekinik resimlere belirtilen
: : D.1.7 s . e " o . i . iar
; i i talimaltlari dikkate alarak birlegtivilmesi gereken parcalar: ve uygun siays belirler,
D18 éBiricstjrmc isleminde kullanilacak birlestirmc clemanlaring ve kimyasaiiars
; 71 belirler.
¢ D.1.9 i Ahgap pargalass uygun birlestiricileri kullanarak, onceden belivlenmis swada :
i i .1, . :
, i D10 Uvann dlgme alederi ve mastarlar kullanarak haznlanan modelin uyguniufenu
i } T kontrol eder. :

@ Mesleki Yeterlilik Kwumu, 2018
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Giirevier istemler Bayarim Olgiitteri
Kod Ach Kod Ads Kod Agtklama
DA Uretilecek metal medelin ana ahsap modelini, ahsap model tretim teknikierini
- kullanarak yapar. :
.22 Ahsap modeli dokum balimine sevk edip modelin wypun doktm teknikleri
- kullantlarak dokidmesini saglar. i
D.2.3 Bick metal malzemeden tretitecek modeller igin bilgisayar destekli teknik gizmm
- yapar. H
; ;
i Bilgisayar destekli teknik cizimlers uypun talag kalkduma tezgahlarn kullanarak :
! D24 b T y ;
blok mclalden kaba modcli tuetir, :
: D.2.5 Metal mode! Gzerindeki gapak ve kaba pliriizlen vygun el aletlert ile temizler,
D Model firetimit yapmak D i Metal malzemeden model

(devani var} iiretimi yapnak D26 Maodcl dlgiifering uygun ckipman ile kontrol ederck uvgunsuzlukiar talas kalduma :
- wczeahlarinda giderir. :
D.2.7 Maodel itzerine eklenecek plaka, parga veya model parcasi gibi ekler igin gerekli
3 - markalamay1 uyeun ckipman ilc yapar. :

3 D24 Model {izerindekt markatamalan referans alarak, wygun ol aleti veya tezgah il

: o perekli delme ve diger ratas kaldiona islemlerini yapar.

D.2.9 Moaodel trerine eklenceck plaka ve parcalan yva da ¢ok parcab modellerde model
i o ana pargalarat, uygun pun ve diger birlestinne ckipmaniars tle birlesticnr, :
i i
i Uretilen model veva modelleri bir sonraki tretim asamas: igin ilgili birime ya da is :
! D210 -hier e X _ :
i emirlerinde belirtilen depolana alamma sevk eder, ;

O Mesleki Yeterlilik Kwumu, 2018
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birlestirme yizevlerine gerckii baglanty piinlerint uygular.

T
! Gijrevier istemler Basarim Otlgistleri
i
Kod Ada Kaod Ads Kod Actklamsa
; :
i D3 Sentetik akiskan malscmelerden dretilecck modelin ana abhsap modeling, ahsap :
- model tretim tekniklerini kutfanarak yapar. :
D.32 Model i¢in perekl disi kahbim kahiplanacagr gergeve ve tablayr uypun malzeme
= kuttanarak yapar veya hazr stoklardan seger. :
D33 Ana modeh cerceve ve tabla Gerinde uypeun sekilde kosamiayip, gerekli yizey @
ayiret kimvasallan is emitlerinde belirtilen standartiara uypeun segerek uypgular :
- ¥ kimyasall S ! de belirtil landart! Yo cerek uygul
D34 Kaliplama islemlerinde dikkat edideeck hacim ve afirhk i hcsupiamulm‘:.é
- luttaniacak malzeme tivine uygun olarak yapar.
D.AS Kaliplamada kullanacagr sentetik akiskan dolge wmaddesini secerek i3 emirlerinde
: sentetik akiskan malreme - belirttien oranlara pare gerekli kimyasallan hazirlar. :
! 1 Maodel wetimi yupmak D3 e il.iuiurdu;: 1;1011 l u] timi :
H 3 gesitderinde ol dre . . o . S
: (devamm var) : t"lil'ﬂ'lk D.AG Sentetik akigskan dolguy maddesini cerceve icine uypgun sckilde dokerck gerckh
: I yapma .3, L :
P t sertlegme sitvesini bhekler. i
D.37 Kalip ve cergevevi ters cevirerek konumlayip, mala ylzeyi lzerine uygzunf
- gektirme aparatlarin: takarak ana modeli kaliptan ayinr. H
DA lide ettigi disi kabp tizerinde gerckli kssimisra uypun yizey avme:s kimyasal
- uvgular, :
D.3.9 Model dretiminde kullanilacak sentetik akiskan malzeimeyi hazirlayarak disié
- kalibin bosluklann dolduracak sckilde kahp icine uygular. i
D310 Scrtlesme sires: sonunda modeh kaliptan ¢ikararak cok pargali modcilerde
1 .J. :

@ Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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stoklanmak c Hpil bl

me sevk cder.

Urctitil vapilacak modelin U¢ boyudu gizimint is emirterinde belirtilen csaslara :

gore uysun bilgisayar programt (berinde vapar,

| . .

Gorevier Istemler Bagarim Olgitleri

i

! Kod Ads Adi Kod Agtklama

D4t Modelleme isleminde kullanilacak uygun strafory talimatlara gére seger.

D42 Modelin wknik gizimierini yygun markalama gersclen kullanarak strafor {izerine :
o aklarir, i
Stralor malzemeden modet D43 Liveun of sleti va da tezgih kallanarak, markalannnyg relerans nokuhnna gore
retimi yapmak o strigfor gzerinden talay kaldiror, :
D.4.4 Mudel Gist yiizeyini ve Kesilen kisimlan uygun zimpara ile znuparalayarak dizeltic. |
D45 Kuliamma hazir model ya da modelleri bir sonraki Gretim asamast i¢in veya ©
i

i

i

D Model tretimi yapimak

Bilgisayar destekli makinede
maode! Gretmi yapmak

Cizimini gerceklestirdigi teknils resmi wygun formata daniistiirerek model fretim
makincsine aklartr. i

Model tretiminde kullamiacak malzemeyi ve gerekli katks maddelerini tafimatlara

B.53 R - . . N
gore belirleyerek uyoun slgtilerde makine haznesine yiikler, :
D.5.4 Model tvetim makinesi tizerindeks gerek!i parametre ve diger ayarfan talimatlara :
i et olavak yapar. :
D.5.5 Model tiretim makinesini galistirp islemi bastatrak trerim islemi sirasinda -
e malzemne ve makine dzctinde gergeklesuvilmesi gercken iglemieri yapar. H
D.5.6 [slem bitiminde tweghmis alan modeli malreme ve makine gereklerine oypun |
reRi] . :
sekilde eikarie
D.5.7 Model st yikceyinde yaprimasi gereken fist yiezey tslamnierind talimadara uygun
- olarak yapar. :
D58 Kullamma hazir mode! va da modeliert bir sonraki iretim agamas: igin veya -

stoklanmak tizere Hpil bitime sevk eder.

3 Mesleki Yeterlilik Kwumu, 2018
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T
Girevler islenter i Basarum Olgiitleri
: ]
!
Adr Kod Addz i Kod | Agtklama
i Urctim soreci tamamlanan veva devam cden model ve model pargalan e ilgi
T referans degerlerin yer aldigy teknik gizimleri ve is emirlerini inceler.
i
E.L.2 1 Modcl ve parga Grethiklerme uygun Glginm teknikiernim behirter.
PR3 | Olgme isleminde kuttanacagi élgan ckipmanni ve mastarlart ig alanina getirir.
L4 i Gonye kullanarak model tizerindeki itgil kistmlarn diklik ve paralelligini referans
i - “U D degerlere gire kontrol eder,
. ilassas olgtim ve kontrol s = - - S - e
k.l vapiiak Fis | Mikrometre, optik ve dijital Gleme aletlerint kullanarak model Gzerindeki ilgili
U kasinlann velerans degerlere gore aygunlugunu kontrol eder,
Mihengir, aciolger, perpel pibi ckipmaniar: kullanarak model tzerindcki agihi
1. b6 kisimlarm tcknik giann ve g conivleninde stenen Slgidere uygunbuguny kontrot
} cder.
P Yilzey dtizcilmp Ve E.1.7 1 C)l:;{im iglemleri sonunda karstlast i uygunswdukdar ite ilgili formian doidurar,
: kontrol iglemlenin i
| vapinak | L8 i Referans dleiderle uyumsuez modellerin dizelunie iglemlerini yapar veya ilgil
T birime sevk eder.
k.21 i Modelin Gst yizey isiemlerinde kullanacag: malzeme ve ckipmani segerck ¢alisma
i " : alanmma gennr,
i P tygun ampara gesitlerini kuHanarak model dis yiveyint zimparalayip pieiizleri
giderir.
Modcel dis yireyime uygulanacak macunu haartayarak gerckh macunu
E2 Yiivey diizeltine ve bitirmie i uygolar,
’ iglemlering yapinak i Maodcele wygulanacak ustar boya, boya ve vernig@i talimatlara gore belirleyerck
P havarlar
i Madel yizey ozelliklerine uveun boyama tckniklerini kullanarak asiar bova. bova
: ve vernigl, gerckl model dig vizeylerme uygular,
! 1.2.6 i islemleri biten model veya modelleri bir sonraki @retim asamast va da depolama
H e cin sevk eder.
@ Mesteki Yeterlilik Kwumu, 2018
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Girevier islemier Basarim Olgiitleri

Kod Ad: Kod AdL Kod Agiklama
: S
i . o F.1.1 Mesleki ve kigisel getisim icin gerekli avastirma {aalivetlerini gergeklostirm.
| F.i Bireysel mesleki gelignm
: ' konusuida galismalar yapmak . L . . .
; F.1.2 Dakiun yontemieri ve yvent teknolojiler ile Heili gelismederi takip eder,

¥ ! Mesleki geligim

i fuulivetlerine katiimik o ) g .
: X F.2.1 | Dilgi ve deneyimlerini birlikie ¢alistipy kisilere akiarir.
| F2 Diger calisanlarin mesleki o e
i . gelisimini desteklemek . . .
i .22 1yokum islemleri ile ilgili simirl: seviyede bilgilendirme ve egitimler yapar.

3 Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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3.2.  Kullandan Arac, Gereg ve Ekipman

Ahgap bloklar

Ayarl: génye

Baglama aparatlan

Baglama clemanlan {civata, somun, vida, pergin ve benseri)
Bilgisayar

Boya kimyasatlan

Cesith anahtar 1akim

Cesitli kontrplaklar

Cesili temizlik makzemeleri

e B e

- <
= °

. Dipital dlgim aletlen
. El breys

. El dekupaj

13. Ll planyas:

14. Tl rendesi cesitleni

o =

15. Firga ¢esitlen

16, Kaliplama kimyasal malzemeleri
17. Kesici, delici ve yontucu uglar
18 Keski gesitler

19. Kilavuz takunlar

20. Kisisel Koruyucu Donanun {baret. koruyucu burunlu avakkabr, eldiven, gaz maskesi,
kutak uikac, siperlik, toz pdzlign, 1oz maskesi, koruyucu elbise)
21. Kontrol, hata/fire formlar

22, Kumpas

23. Malreme kataloglan
24. Markalama araglan
25 Matkap tezgablan

26. Mengene gesitleri

27. Metal bloklar

28, Mihengir

29. Mikrometre

30, Modelleme araclart
31. Modelieme kimyasal malzemelert
32. Numune kesme cihazi
33, Nomeratdr

34 Optik 6l¢iim aletleri
35 Oyma takimlan

36. Pantograf

37. Piromelre cesitleri

38, Pleyt

39, Radyus taragt

4. Scsh haberlesme cihaz
41, Su terazisi
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42, Serit metre

43, Talaslt islem tezgahlar
44. Tasima-kaldirma ekipman:
45. Taglama makinesi

46. Tekmk ¢izim takimi
47, Teknik resimler

48. Temel el aletler:

49. Toma cesitlert

50 Uyan tevhalan

51. V yatag:

52. Vemik gesitler

53 Zampara gesitleri

3.3. Bilgi ve Beeeriler

1. Acil durum bilgisi

2. Ahsap isleme teknikleri bilgisi

3. Ahsap malzemeden maodel dirctimi bilgi ve becerisi

4. Analitik digiinme becerisi

5. Bilgisayar destekli makinede model yapabilme bilgi ve becerisi
6. Boya kimvyasatlar hazirlama teknikleri bilgisi

7. Calisma ve konirol prosedirleri bilgisi

8. Cevre koruma yontemleri bilgisi

9. Ekipman, ¢l aletleri ve donanimtarin kullanime bilgi ve becerisi
10. Lillegleme, tagima ve sabitleme donanmm kullanma becerist

1. Gerl donostmli atik bilgisi

12. Hassas oletm vapabilme becerisi

13. s saghp ve giivenligi bilgis

14. 15 yeri ¢alisma prosediirleni bilgisi

15. Kalite giivence sistemnleri bilgisi

16. Kalite kontrol metotlar bilgisi

17. Kayit tutma ve raporlama becerist

18. Kontrol v¢ uygulama teknikleri bilgi ve becerisi

19. Kullamlan malzeme ve driinlerin genel dzellikleri bilgisi

2. Kusur betirleme ve giderme yontemlert bilgisi

21. Meslck matematigi bikgist

22. Mesleki terin: bilgist

23, Metal malzemeden model tiretimi bilgl ve becerisi

24, Model kimyasatlan hazirlama bilgisi

25 Model pargalar birlestinme teknikleri bilgisi

26. Modelleme teknikleri bilgisi

27. Muayene ve test tekniklen bilgist

28. Risk analizi bilgi ve beceris

29. Scentetik akiskan makzeme ¢esitlerinden model dretimi bilgi ve becerisi
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30.
3.
32

-~
)

34,
35.
36.
37.
38.
39,
40.
41
42,
43,
44,
45,

34

I
12,
13.
14.
15.
l6.
17.
18.
19.
20.
21.

Szt ve yazth iletisim becerisi
Stlandart dlgiiler bilgisi
Strafor malzemeden model Gretimi bilpi ve becerisi

. Talasl: imalat teknikleri bilgi ve becerisi

Tehlikeli atk bilgisi

Teknik resim gizim (ckntkleri bilgisi
Teknik resim okwma ve yorumlama bilgist
Teknik spesifikasyonlar bilgist

Temel bilgisayar bilgisi

Teme!l ¢altsma mevzuate bilgisi

Temel kabplama teknikkeri bilgisi

‘Teme! malzeme bilgisi

Ug boyutlu diisiinme ve modelleme hecerisi
Uretim siiregleri bilpis

Yangm dnlerne ve yanginla miicadele bilgi ve beeerisi
Yiizey dizeltme islemleri bilgi ve heeerisi

Tutum ve Davranslar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanl ve sakin olmak

Amirlerine dogru ve zamaninda bilgl aktarmak

Arag, donamim ve aparattarin Hmitlerine zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alwmak
Cahgma zamamm 1§ emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Gerckll ve actl durumlarda donammin ¢alismasi durdurmak

Giorevi tle ilgili yeniliklen izlemek ve uygulamak

fsletme kaynaklariom kullanims ve geri kazanun konusunda duyarl olmak
Is yeri hiyerarsi iliskisine saye) pdsiermek

Kendisinin ve diger kisilerin gitvenbigini gozetmek

Programh ve diizenti gahsmak

Risk faktdrlers konusunda duyarls davranmaic

Soramluluklanm zamanmda yerine getirmek

Sireg kalttesine dzen pdsiermek

Talimat ve kilavuzlara harliyen uymak

Tasmma istemlerini gergeklestirirken dikkatli olmak

Tasmma ve kaldinma donanimun dogru sekilde kutlanmak

Tehlike durumlannda tlgitileri bilgilendirmek

Tehlike durumlbanns dikkatle algilayip deferlendirmek

Temizlik, diizen ve is yeri tertibine Hzen gostermek

Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLERDIRME VE BELGELENDIRME

Dokin Modelcist (Sevive 33 meslek standurdimt esas alan ulusal yewriihiblers pore
tatgelendinme amacivia yaplacak dlgme ve degertendirme., gerckli sartiann saflandifc Glgme
ve defertendirme merkezlerinde  yanh ve/veya sozil teorik ve uvgulamah olamk

gercuklestinfevektr.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama csasfan bu meslek stundardina gore
hazdusacak  ulusal  yetediliklerde  detavlandmibr. Olgme  ve  defeddenditme  ile
belgelendirmeye iliskin istemnler 15/10/2015 tarihli ve 29502 saysh Resnd Gazete'de
vayunlanan Meslek? Yeterlilik Kurume Smay, Olgme, Degerlendirme ve Belgefendinme
Yénetmeh @i gergevesinde yirlititiir,
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: Meslek:

Seviye:

Referans Kodu:

Standardi lHazirlayan Kurulug(lar):

' Standardh Dogrulayan Sektior
Komitesi:

MYK Yinetim Kuarulu Onay Tarih/
| Say1:

Resmi Gazete Tarih/Sayn:

MACACT

31

11UMS0151-3

TURKIYE METAL SANAYICILERI
SENDIKASI (MESS)

MYK Metal Scktér Komitesi

26.7.20011 Tarih ve 2011/52 Sayih Karar

Rev.01: 18.7.2018 Tarih ve 2018-98 Saydi

Karar

18.8.2011-280629

Rev.01: 6/12/2018 - 30617 (Miikerrer)

Revizyon No:

01

"Meslesin yeterhilik seviyest, sekizli (8) sevive matrisinde sevive i (3) olarak belivlenmisgtir.
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TERIMLER, $iMGELER VE KISALTMALAR
ALT VE ['ST DERECE: Ccsitlt malzemeden retilen, kalibin alt ve 0st parcalarin ayr ayri

igine alarak kalip kurnu, mode! ve magann belli bir formu almasing saglavan gergeveyi,
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklan yering getirebitme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevieye zarar vermeyen malzemeleri veva slireclen
kullanmayt veya zararh atiklarn uygun sekilde beriarafl edilmesini,

DOKUIM: Metafleri, gesith yollarda ergitip, kaliplara dokerck isteniten scklin elde edilmesi
islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yarr mamul ve mamullerin helli kisitlara gore
aynlarak istilenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay ve 1lgili siiregleri ydnetmeyi,

15CO: Uluslararas Standart Meslek Simiflamasini,

1SG: Is Saghigr ve Guvenligini,

ISKENCE: iki parcayt sikislirarak birbirine baglamak amacivla kullantlan mengene tiirewvi
el aletini,

KALIP: (esithi malzemelerden oretilen, iki veya daha fazla ayn pargadan miiteyekkil, ic
kisminda dokiilecek parga scklinde bostuk ofan ¢isom,

KALIBRASYON: Dogrulngundan emin olunan (izlenchilirligi saglamms) referans Glgim
cihazi ile dogrulugundan emin ofunamayan bir dl¢iim cihazint mukayese ederck oOlgiim
sonuglarini raportama tslemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM: Calisan: yordtGlen isten kaynaklanan, saghk ve
glvenligi etkileven bir veya birden fazla riske karst komyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tim alet, arag. gereg ve cihazlan,

MACA: Kum, ¢camur veya melal gibi malzemelerden firetiten, dokiilecek pargamin bog veya
delik gtkmasa istenen kisamlan igin, uygun dlgiilerde hazirlanarak kaliba kogan 6zcl gekilli
kaliplama pargasint,

MACA BAST: Maganin kalip i¢erisine oturdafu kismu,

MACA BOYAST: Maga yiizeyinin sivi metal etkisine karst korunabilmesi, dokiilen
parganin kalitesinin arttiredlmast ve temiz bir yilzey clde edilimesini saglamak icin kullanilan
yiiksek 1s1ya dayanikls boyayl,

MACA FIRINE: Uretim ve form verme islemleri sirasinda maga kumuna katlan sivilarin,
magadan bubarlastinlarak wzaklagticilmast igin kullandan szel pigicme donanimuni,

MACA {SKELETI: Macalara dayamm kazandirmak igin yapilan ve muaca igine konan
destek pargalarni,
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MACA KUMU: Silis, kil ve dogal veva yapay gesilli katkr maddeleri ile hazirlanan, gar
gecirgenlifi ve 1s1 dayanikhhigr yiiksek olan, magalarin hazirlanmasinda kutlanilan ézel kum
karigimini,

MACA SANDIGE: Magayi meydana geliren kum kitlesinin iginde stagtinlarak sekil
verildigi. cesitli malzemelerden retilen kutuyu.

MODEL: Dokiilecek olan is pargast ile birebir aym sekilde, kahip kumuna uygun konumda
gmiiterck sivi metalin dékiilecegi bostuklart temin eden pargivy,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgih operatirlerinin kullandikian denamim iizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kaywp, yaralanma ya da baska zararh sonug meydana geline
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMYSI: is yerinde var olan ya da disanidan gelebilecek tehlikelerin
belirfenmesi, bu  tehlikelerin riske doniismesine yol agan fakidrler e tehlikelerden
kaynaklanan risklerin  analiz  edilerek  derecelendirilmesi  ve  kontrol  tedbirlerinin
kararlastirilmast amaciyla yapiimasi gerekli galismalar,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak ve ¢ok miktarda bulunan, kalip ve maga kumunun
ana maddesing olusturun ve gok sert, yiiksek sicakhklara dayamkh silisyum oksidinin gegithi
sckil ve boyultaki kristallesmis halini.

SIS CEKMEK: Yiksek sicaklik ile genlesen gazlarin, magaya zarar vermeksizin disan
atelmalar:m saglamak amaciyla maga tzerinde hava kanal agma islemini,

TAKALAMAK: Sikistinloug ve belli bir form alnus maga kumunu, plastik ¢ekiq veya
tokmak ile kontrolli ve hafil bir darbeyle vurarak maga sandifmdan ayirma islemini,

TEHLIKE: iy yerinde var olan ya da disandan gelebilecek, calisam veya isyerini
cikiteyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyceling,

YARI (TRON: Relirli imajat asamalanndan gepmis aveak dzerinde yaprimass gercken
islemler heniiz tamamlanmamis iiriinii

ifade eder.
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1. GiRis

Magact {(Seviye 3) Ulusal Meslek Standardh, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayih Resmi
Gazete'de yaymmlanan Ulusal Meskek Standartlarmn ve Ulusal Yeterliliklerin Hamrlanmas:
Hakkinda Yovetmelik ve 27/11/2007 tacibli ve 26713 sayih Resmi Gazete’de yayimlanan
Mestekt Yeterliik Kurumuo Scktor Komielerinin Kurulus, Gorev, Caligma Usul ve FHsaslan
Hakkinda Ydneumelik hiiktimlerine gore MYK'mn goreviendirdigi Tirkive Metal
Sanayiciler1 Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmig, sekiordeki ilgili kurum ve kuruluslann
gortisleri ahnarak degerlendirilmis ve MYK Moetal Sckitér Komitesi taralindan incelendikten
sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylannusgtir,

Macgact (Seviye 3} Uhusal Mesiek Standardinim 01 no™lu revizyonu Tlrkiyve Metal Sanayicilen
Sendikasi  (MESS) tarafindan  yapilnus ve MYK  Metal Scktér Komitesi  tarafindan
incelendikien sonra MY K Ydnetim Kuralanca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanm

Macact (Sevive 3), is sag8hdt ve givenligi ve ¢evee koruma dnlemletini uypulayarak kalite
gerekliliklen  gergevesinde uypun  ozelliktek: kum kangunlann ve diger malzemelen
hazrlayan, maga iskeleti vapan ve gerekli sekil ve dzellikieki magalan Ureten, magalan
boyayan ve kurutan nitelikh kisidir.

Magact (Seviye 3), tretilecck maganun her tirfi teknik giziminio ve imalatta kullantlacak kum
ve metallere iligkin ig emirlerinin dogru okunup yorumlanmas:, tiretilecck macanin kullanim
ve dretim dzelliklerine uygun iskelet ve sandi@in hanrlanmasi, uygun Gzellikte boya ile
boyanmasi ve dretimi bien macalarm finnlanmasi, temizlenmesi ve uygun bigimde
istiflenmesi istemlerini gerceklestirir.

2.2. Meslegin Uluslararas) Smiflandirma Sistemierindeki Yeri

ISCO08 @ 7211 (Metal kahperlar ve maca hazirlayieilar)

2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayile [s Kanunu ve yiiriirlitkteki alt mevzuati.

5510 sayile Sosyat Sigortalar ve Genel Saghik Sigortas) Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuat.
6331 sayiht s Saghp! ve Gavenligl Kanunu ve yirtirlakteki alt mevzuati.

Ayrica, 1s saghf ve glivenligi ve cevre ile ifgili yiirurlikte olan diger mevzuala uyulmast ve

konu ife ilgili risk degerlendirmesi yapiimast esastir.

24, Meslek ile flgili Diger Mevzuat
Meslede iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5, Calisma Ortamu ve Kosullar

Maca hazirlama islemieri, atolye, fabrika veya benzeri kapall alanlarda, genelde avakta
calisarak yapilw, Caltsma ortaommin olumsuz kosullan arasinda tovlu ortam, kimyasal
maddelere maruz kalma, yitksele sicakhk ve giirtiltit gibi is saghgr ve giivenli@i tedbirlerim
gerektiren riskler bulunmaktadir. Bu riskierin tamamen bertarat edilmesi ve dnlenchilinesi
gin iyveren laratindan gerekii onlemler alimir. Risklerin tamamen ortadan kaldimlamadigy
durumlarda toplu koruma onlemlerine uygun olarak ¢ahsir, eger toplu koruma dnlemleri
uygulanamyorsa isveren taralindan saglanan uygun kisisel koruyucu donamm kullamlarak
calisilir.
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2.6, Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Magact (Seviye 3), 6331 saytl: Is Saghgt ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi gereginee
saglhk gbzetimine tabi turulur.
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3 MESLEK PROFILI
3.1. Girevler, Islemler ve Basarim Olciitleri
Kod At i Kod Adt I Kod Agiklama
AL ESGale iigili énlemleri gorz Oniinde bulundurarak kendisini ve gevresindekilert riske
Fi T8 1Y -
: almayacak yekikde galigir,
ALZ D ls yerindeki makine arag ve gereglerint ve ileilt donanunlarian saghk ve givenlik
U fsareterine ve talimatlaning pore kellao,
o E : Cabisma ortminda is streglerine gbre uvgun ve agveren taralindan saplanan
. . U KK ternt mlinathara uygun kullunarak gl
I3 ortanunda ISG — — — T o i — R
Al N . § Kendisitd ve ge veeeging gozlentbedigi weldike, risk ve ramak kala
Gnlemlenm wygulamak Ald R o ST )
- D olaylan yamh ve/veya sizii olarak tlgifilere reporlar.
ALLS G Acil durumlarda, acil durum plaminda yer alan dnlemlen uypular.
A6 s yerinde [SG e ilpili karsilasups acil durumiar ilgili kisilere iletir.
ISG, ¢evre koruma ve
A kalite dalemlerini ALLT § Risk degerlendirme gahsmalarinda givelem ve péristorin ilpilitere iletir.
uypulamak ERP , , . R o
A.2.1 ¢ Ly sdreclerinde olasi cevre tehlike ve risklerine kargt belivtenmiy Griemlent uyyular.
A.2.2 § lssiireglerinde ortaya gikan atklann wsnifing talimatlara gire vapar.
Iy sireglerinde govre A23 i Is siveglerinde ortaya ctkan atk  malzemelerin  bertaraling talimatiara  pére
. EA T H I
A2 koo Snlemierim : pergeklestirie
uyaulamak A2 P Cahstgr ontamdaki gert kazamiabilh matervallerin toplanmasima ve muhafizasina
A4 DT ) .
i iliskin belirlencn éniemleri uygular,
A.2.5 | Geri donisimi olan auklarn (eshim islemlerini talimatlara gore gerceklestirir,
; s - 3.1 Gereeklestirdigi iglorde belirlenmis katite gerekliliklering wypun olarak calisie
. Kalite gereklifiklerini Al : Sergeklestirdigi islerde belirle s kalite pere ering uypun olarak gahisir,
Tk +
uyvgulamak ; e R . T ——_——
< i AL3.2 B sliceelerinin pyilestinlmesine yonelik gorig ve Onerilerial amivine iletir
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Girevler islemler - Basarim Olgiitleri
Kod Ade Kuod Adh ¢ Kod Acklama
: B0 | b5 programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamass yapar.
B.1 is planim uvgulamak s - v s S
¢ B.L2 | by plantamasina uygun olarak galismalann gevecklestinr,
{ B2 | s sireclerinde prosediiricrine uygun kayit wlar.
5 stireglerinin kayit ve : ; . . . .
B.2 # M ®y I B.2.2 | Es sureclerinde kullanaca@ ckipman ve malzemelerin én kontrollerini yvapar.
raporlamasin yapmak :
! B.2.3 | s surcgleninde ve kontrollerde belirledigt noksanhik ve olasi somniare rapor cder.
B s organizasyons yapmak B3 Kullamlacak malzemeleri yvapiiacak calisma ile Hpih istem forme ve yontemlerine
Makine, donanim ve o uygun olarak hazsrlar.
B.3 malsemeyi cihsmava : B.3.2 | Cahsma icin perekli arag, gere¢ ve ekipmam calismaya hazir irale getirir.
hazirtamak H
¢ B.3.3 | Belirlenen islome gore arac, gereg ve ekipman: kullanar.
hitiminde donamm ve | 1.4.1 Kullanilan makine ve ekipmam is bitiminde pgerekli temizlik islemlerini vaparak
B.4 s atam temizligini : Kaldr:
wpinak B.4.2 | Calisma alamm daha sonra gereckicstimiteeck iglemlere hazar hale getirr,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




Mucac: {(8cviye 3)
Ulusal Meslek Standards

LIUMSOIS1-3/ 18.7.2018 7 0l
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev, No

hazirtamak

Girevler Isiemler Busurim Ofgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kad Agiklama

cl1.1 Yapilacak isler ve imalat propramiyla Hgili taliman, 1y emirler ve dnceki imalat
T asamalar hakkindaki raporiar ve teknik bilailert amirinden alarak inccler.

C.1.2 Theili birimlerden pelen mmoy Gretint istek fonnlarm: ve talimaian inceler,

a3 Ll'cknik doktumanlarda yeor alan bilgiler degalmusunda dskilecck olan is parcas:
T deellikierine en uypun maga dretim yontemind belirler

Cld Dakilecek  pargamn modelink inceleyerck  tretilecek mugada  dikkat  ctmesi

.1 1s programmiyla ilgili islemlert T gercken noktatan belirler.
yapmuk C.15 Yapilacak isiomler ve izienceck swrayr g0z onine glarak whmini iglem soresind
o tespit eder.
C.16 Yapilacak islemler, vardiva degisimi wve diger prosediriers iHiskin formlar
o daldurur.
7 C.1.7 Giergeklbestivece g iglemlerle ilgih kontrol formiarm ve diger dokiinmunbr doldurar.
c 15 dncest hanarliklan
vapmak 1.8 Hazirladi@: is programmt amirine onaytatir.

.21 Daktilecek otan st metalin sicakliBima vygun maga malzemelerind tespit eder.

C.22 Uretilecek maga ve kullamilacak malzeme dzelliklerine nygun sindik gesidini
e tespit eder,

R Uretilecek maga igin gerekli miktar malzemeyi ve ekipmani c¢aligina alanina

caginl .23
Maga fretiminde katandacak welirir.
.2 ekipman ve malzemeyi .24 Uretimde kullamilacak maga sandiklarinin genel temizlik ve bakimianm yapar.

Kuratma isleminde kullandacaic fimnlann 6n kontrol ve toiniedigini lalimatlarda

belirtilen sieavla yapar.

Kum kanstricifar ve diger makine ve ekipmamn 80 konirol ve temizliging
talimatlarda belirtifen siravla yvapar.

Tespit ewigi sorun ve arizalar varsa giderilniesini saglar.
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Girevier istemler Basarrm Olclitleri
Kod Ad Kod Ade Kod Agiklama
D11 Muaca yapime igin gerekli ozellik ve yeterhi mikiardaki kamu tane buyikiigine

anelek kuflanarak cier, L e
leit ve tarti kullanarak kun kangimnda kelfwmlacak uygun o
muddeleri, kimvasallar ve suvy havrlar :
.13 Flek tzerinde kalan parca ve bl“l_yi‘ik tancleri wygun sekilde uzaklastiravak clek
: altioda kalan kumw kangtine makineye yiikler, . :
.1 Maga kumu hazirlamak D.1.4 Kansurier makinenin devir sayssi ve sive gibi ayarlaring vaparak karstrmay:
baslatr. :

Kartgmakta olan kuma belirli sira ve zaman araliklarryla ek madde. kimyasallar ve !
suyu ekler.
1.6 Km'n?‘nm‘hci!i avaliklarla kontrol ederck hiomojen bir kivama geldiginde karistiries
makineyi durdurur. :
D.1.7 Karistswn igindeki koo kansimnm bosaltarak uyeun elek kgllanarak gler,

D12 ardaki ek

1.1.5

D2 Maga yvapimunda kallandzcak olan sandigm dletderin uypun 8lome aket ife alr. ;
D.2.2 Maga iskeletinde kullamlacak malzemeyi maga sundifn ¢igiisine uysun olarak :
Magu yapmak (Devim: keser. i

1 var) Yapilacak olan maca ve dokilecek i pargasnnn bigim, sekil ve aBuhk gibi ©

D.2 Maga islkeeleti yapmak
a¢ s i

alarak seeip yewerli mikuarda keser. :
D25 lrJyg.uil zellik ve weunhekiaki teli, wl sarma tekniklering wypulayarak imaca iskelet
uzerine sarar. :

D.2.4

1131 Bemonte ofarak depolanan maca sandiklarm uygun sckilde mone eder.

D.3.2 Maga sandid1 i¢ yizeyinde kaian kahintilars kaziyvarak temizler.

D3 Maga sandi haarlamal D.3.3 Maga sandifii rp yizcymit uypun kimyasal maddeler ile silerck femirsicr.

13.34 Maca sandigmt boyamak i¢in uygun ozcllikicki bovay: seccr.

DAs  sandign i¢ yiveyini oygun ozellikicki boya ile boyayarak wygun ortemds |

kurutur. :
D36 Maga sandifn i¢ yizeyine sdrcélmesi gerekli ya@, grafit wrd kimyasallar
S DElisteyerel uygm mik '
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Girevier Istemler Basarim Olclitleri
Kod Adli Kod Aadn Kod Agiklama
13.4.1 Maga sanchfm igkence He sikistirarak sabitler,
1.4.2 Mica sundigs igine uygun mikiards kum koyur,
D43 Maga iskelet veya iskeleterini maca sandifn iginde uygun konwma yerlestirir.
D44 El rokmag: veya uyegun bir cubuk kullanarak iskelet altinda ve ¢evresinde kala
o kumu sikisurir. :
D45 Muca sandifn ve iskelet arasinda kalan bosluklars yeterli mikterda kum Koyarak :
D.4 | Magay: clde yapmak T uygun sekilde sikistir. :
4.6 Maga sandi@y Gzerinde biriken fazla kumu uygun bir mala fle sivinir, i
D47 Maca sandipim ters ¢evirerek silastirma ve fazla kumu siyirma iglemlerini uygun
ool ekipman le tekraddac, :
1).4.8 Magaya, muga boyvuna uygun siy ile yis geker. :
13.4.9 Maga sandigs deerindeki iskenceleri etkantarak wypoan ckipman ile maga sandifing E
1 Maga yapmak 3 k
s yapie D40 | Masa sandigindan magayr gikartacak
ttlitnatiarda belirtilen sekilde diveelur. :
D51 Uretilecek macaya uypun metal mags sandifin i emirterinde belirtilen dzellikiere :
o uvgun olarsk secer. :
| D52 | Motal maga sandigun maca u b
Maca sandif agzr ve maga makine zerinde gerekli
LS L= . :
ayarlar talimatarva aygun sckilde yapar :
DA Uygun ézellikieki maga kumunu, maga makinesinin kum stosuna doldurarak :
T sevivesini konirol eder. :
D.5 Magay: makinede yapinak N.5.5 Sicak kute maca makinelerinde maga sancigin wlimatlarda belintilen dereceye
T kadar isitarak sicakhik sevivesini kontrol eder.
D56 Maca makinesini ¢alisurarak maga sandifing uypun olgikde kum basarak magay: :
- atusiurur,
D57 Sicak  kuty maga makincsinde asiticiyn kapatarak sandsgim wygun sicaklga
o sofumasu bekler. :
DA Magca sandifimn baglantdanm soker, sandhii makineden ayivavak agarak magay: |

sandiktan gikartir,
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(ritrevler istemier Basarum Olgiitleri
Kaod Adi Kod Adz Kod Aciklama
i E. L1 Macamn mala yitveyinde olugimus gapakian uypun pereclerie lemivler
. Birden fazbe pargadan olusan magammn uygun aparal ve vardnnme maizemeleric
E.[ Monda) yapiuk E.[.2 ! lazt: patadd it ¥E pard o )
! montatin vapar.
.13 Montajt yapilmig maganm lgi kontrolind uygun masiariaria yapar
| E2.1 Bovanzcak maga ya da magalarr boyama sazhasma  alaruk uygun  sekilde
| e konumiar.
| 122 Bovanacak mag¢a ozelliklerine uypgun bovama yontemini is emirlering uyvpun
: o sckilde tespr eder.
123 Boyvama isleminde kullamilacak firga, boya tabuncas: veys daldirma banyosunu
oo telimatlarg uvgun sckilde haarlar.
E.2 Magayi boyamak £2.4 Boyanacak maga Gzerindeki tozlarn uygun bir firca kullanarak temizler.
128 Maga  yiizevini bovamady  kulamlacak bovayr tatimatlards  belimilen  sekiide
E l“m‘“?(‘iy“" lzlemier E2.6 Belirledigi boyama yontemine uygun olarak magayr [irga veya bova labancas:
tH L2 . P . -
yapwa uveulanu: tekniklerini kultanarak bovar: boya banyvosuna daldinr,
2.7 Boya istemi bilen magalar kurutma tglemt igin uyeun ortaima ahr
- ) 3.1 Maga vapmunda kullamilan malzeme ve boya ozellikicrin goe hivie alarak uygun
- kurutima ydntemind belirier.
K32 Agik hava ortarminda kuratulacak magalar, durgun hava ortannnda uyvpun siee
: I bekleterck kuruiuma islemini yapar, N
i 1L.3.3 Maga firmlarnda karntma yapilacak magalan firin sepetierine wygun sekilde dizer.
I
I 2 Magay kurutmak 1£.3.4 Maga firtminin sicaklhik ve siive avarlarini 1§ courlerine gore yapar.
i
i ¥.3.5 I gabishr, dngdriilen siive boyunca magalara kurutma islemi uypular,
i E.).6 [slem stires? bilen magalar hinmndan cikartarak ayvgun sicakhga sofumasim bekler.
i
i 1.3.7 Soguyan macalan kaliplama veya istiileme i¢in itgili birime sevk eder.
4 Mesleki Yeterlilik Kwumu, 2018
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i Gisrevier Islemier Busarim Olgiitleri

} Kuod Adt Kod Adi Kod Agikiama

F.1.1 Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli egitim faaliyetlerine katilir.
P Mesleki gelisim . Mesieki gelisim konusunda . oy i . . . X

F fraliyetlerine katrimak F.1 caligmalar yapmak ¥.1.2 | NMeslek ile ilgili yenilikler: ve gelismeler: takip eder.

F.1.3 | Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢atisniin kistlere aktanr,
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3.2,  Kullandan Arag, Gereg ve Ekipman

1. Aspirator

2. Baplama aparatlar

3. Balmumu

4. Bara

S.  Cesitli anahtar takunlan

6. Cesith kimyasal katk maddelen

7. Cesitli temizlik malzemeleri

8 (imento

9. Demir testeresi

10. Derece gesitlen

11. Elek qesitlent

12. Gaz tahliye fitili

3. Hava kompresorler:

14. Iskence

15. Kalp bozma makinesi

16. Kahp kumu cesitleri

17. Kancalar

8. Kantar

1% Kilavuz takimlan

20. Kistsel Koruyacu Donanim ¢ Baret, ¢elik burunlu ayakkaby, eldiven, gaz maskesi, kulak
tikact, stpertik, toz gozl0gi, oz maskest, yanmaz elbise ve benzeri)

21. Kontrol, hata/[ire formlar

22, Kdormdr tozu

23. Kum kolleri

24, Kumpas

25. Kurutma makineferi

26. Kirek

27. Maga kumu gesitlert

28. Magalar

29, Mala

30. Malzeme kataloglar

31. Manivela

32. Mengene gesitleri

33. Modeller

34, Mumiu ip

35, Pimler

36. Sesh haberlesme cihazlar:

37 Spatula

38. Seril metre

39, Sis cesitleri

40. Tamburlu temizleme makinesi

41. Tarh
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42, Tasima-kaldirma ckipmant
43, Teknik resimler

44 Tel firga

45 Temel el aletleri

46. Tokmak cesitler:

47. Uyart levhalan

48. Zimpara ¢esitleri

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Calisma ve kontrol prosedurlen bilgisi

3. Cevre koruma uygulamalan bilgisi

4. Ekipman, ¢f aletleri ve donanimlann kullammi bilgi ve becerisi

5. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimim: givenli sekilde kullanma bilgl ve becerisi
Gieri donisiimlii ank bilgisi
Hassas dlgiim yapabilme bilgi ve becerisi

fsyeri galisma prosediirteri bilgisi
0. Katite kontrol melotlart bilgisi
1. Kalite yonctlim sistemleri bilgisi
2. Katk: kimyasallart hazirlama bilgs ve becerisi
13. Kayit lutima ve raportama beceris:
14, Kontrol ve uygulama leknikleri bilgi ve becerisi
15, Kullantlan malzeme ve trinlerin genet drellikleri bilgisy

¢]
7
8. Iy saghp ve givenligi bilgisi
9
|
1
1

16. Kusur belirleme ve giderme yéntemleri bilgi ve becerisi
17. Maga boyaina hilgi ve becerisi

18. Maga iskelett yapma bilgi ve becerist
19. Maga kurnu hazirlama bilgi ve becernisi
20 Maga kurutma bilgi ve becerisi

21. Maca sand:r hazirlama bilgi ve becerisi
22. Muayene ve test teknikleri bilgisi

23. Szl ve yazili iletisim becerisi

24, Standart dl¢iiler bilgisi

25. Tehhkeli atik bilgisi

26. Teknik spesifikasyonlar bilgisi

27. Temel atagim bilgisi

28. Temel ¢alisma mevzuat: bilgisi

29, Temel dokim bilgisi

30. Temel kaliplama tcknikieri bilgisi

31. Temel kimya bilgisi

32, Temel malzeme bilgisi

33. Temel meslek matematigi bilgisi

34, Temel teknik resim okuma bilgisi
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35. Uretim siirecleri bilgisi
36. Yangn dénleme ve yanginla micadele bilgisi

34. Tutum ve Davramslar

Acit ve streslt durumlarda sofukkanli ve sakin olmak
Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
Arag, donanim ve aparatlann limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Caligma zamanint is emrine uypun sekilde etkili ve verimli kallanmak
(evre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Gerekh ve acil durnmlarda donanimin galismasmi durdurmak
Gorevi ile ilgili yenilikler izlemek ve uygulamak
8. Isletme kaynaklarinin kullamnu ve geri kazanm konusunda duyarh olmak
9 Is yeri hiyerarsi iliskisine sayg: gostermek
10. Kendisinin ve diger kisilerin giivenlifing gozetmek
11. Programh ve dizenhi gahigmak
[2. Risk faktdrler: konusunda duyarh davranmak

e

13. Soremluluklarm: zamaninda yerine getirmek

14, Sireg kalitesine dzen gistermek

|5. Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

16. Tassma islemicrini ger¢eklestirirken dikkatli olmak

17. Tasmma ve kaldirma donanimin: dogru sekilde kullanmak

18. Tehlike durumlarinda ilgililen bilgilendimek

19. Tehlike durumlarim dikkaile algilayip degerlendirmek

20, Temizlik, diizen ve iy yeri lertibine dzen ghsteninck

21. Yetkisinde ohnayan kusurlar hakkinda tlgililert bilgilendirmek
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4. OLOME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Magaer (Sevive 33 meslek stndardun esas afan vlusal veterlififlere gore belgelendinme
amaciyla  vapacak  dlgme ve degerlendinme. porekdl gartlann saglandin Glgine e
deferiendime  merkezlerinde  yanh velveva szl reorik ve  uvpulamal  olarak
gergeklegtiriteccktir.

Olgme ve degerlendiome yintemi fle uypulama espslanr bu meslek standarding pore
haartinacak  chwsal  sctedilibede  deylndwdir. Otome  ve deperlendirme e
betpelendirmeye  idigkin iglemicr 1371002013 tanhll ve 29303 sayh Resind Gagetede
vayimlanan Mesleki Yetedilik Kureou Sinav, Olgme. Deperlendime ve Belgelendirme
Yénetmeligl ¢ergevesinde viirtidilir,
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